


Kafrit集团是世界领先的塑料功能性⺟料和复合物的专业制造商，
现有员⼯超过470⼈。2021年总产量超过12万吨，营业额达3.02亿
美元。不仅如此，作为全球化集团，世界各地都有我们的⽣产基地。

所有的这些成就都始于1973年的以⾊列，从公司成⽴伊
始，我们主要通过收购公司逐步扩张。

现在，Kafrit集团拥有以⾊列Kafrit⼯业有限公司、德国
康斯坦普聚烯烃添加剂有限公司、中国苏州康斯坦普⼯
程塑料有限公司、美国Polyfil股份有限公司、加拿⼤
Kafrit� NA有限公司、瑞典Addvanze� AB公司和德国
Delta� Kunststoffe� Ag公司。作为⼀家深耕于塑料加⼯
⾏业50多年的集团，我们拥有⾼⽔准的专业知识和技术
能⼒。Kafrit集团⾮常重视可持续发展，并将其作为集团
战略的基⽯之⼀。

我们对环境、社会和⾦融⽅⾯的贡献使我们成为塑料⾏
业的头部商业伙伴之⼀。我们的客⼾看重我们的热情，
赞赏我们的⽣态意识和社会责任。此外，他们还认可我
们全球领先的服务和⾏业领先的产品。

Kafrit集团开发具有⾼性价⽐的产品解决⽅案，其⾼端
⾼质产品⼴泛应⽤于塑料⾏业各种领域，如包装薄膜
（BOPP、BOPE、CPP、PE、POF)、PC⽚材、农⽤薄膜和衍
⽣品、⽣物降解聚合物、阻燃应⽤、交联聚⼄烯（PEX）、
管道、纤维和⽆纺布。

Kafrit⽣产基地 代理商/分销商
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我们的宗旨

凝聚⼈才技术
共创塑料未来

这⼀宗旨是我们组织的动⼒。

这⼀宗旨是我们每天前来⼯作的缘由。

这⼀宗旨使来⾃全球各地公司的团队凝聚在⼀起。

定制解决⽅案�������Kafrit集团⺟料和复合物PEX



三⼤⽀柱⽀撑着我们的宗旨

共创未来
世界发展不会停滞，我们也不会驻⾜不前。我们
总是向前看，探寻可持续发展及繁荣的途径。为
了造福于我们的客⼾，我们不断推进技术，并不
断开发新⼀代解决⽅案。不论是现在与未来，完
美的协作会铸就⾮凡。

⼈才
在世界各地，我们有成百上千才华横溢的同事
和合作伙伴。所有⼈都具有独特的技能，多学科
的知识和丰富的⾏业经验。⾰新者们拥有出⾊
的想法，并且拥有实现这些想法的决⼼。⼈们在
做任何事情时都⼒求卓越。

技术
在塑料⾏业深耕数⼗年后，我们拥有超⾼⽔平
的专业知识、对客⼾服务的强烈关注以及丰富
的技术知识。我们也对创新和改变充满激情。这
种热情驱使我们寻求新的解决⽅案、新的机械
设备和新的⽅式，以满⾜客⼾的需求。

我们携起⼿来便有能⼒共同推动塑料的未
来，在我们的社区和世界各地，我们将⼀直这
样做，现在、将来、直⾄永远。

但是真正的奇迹发⽣在我们⼀起⼯作的时
候，这是⼀种⽕花，亦是⼀种能量。相信⼀切
皆有可能。这就是我们为客⼾提供最佳解决
⽅案的⽅式。

我们掌握着最新的技术并怀揣着崭新的创
意。只有⼀个问题，我们能⾛多远？
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定义新的⽣产⽬标

体验新的
⾼性能产品

带领我们⾛向巅峰的研究

纵观公司历史，研发⼀直是成就我们专业知识的⼀
个关键因素。Kafrit聘⽤了超过470名员⼯，他们通过
运⽤我们过去近50年塑料⾏业的丰富经验致⼒于创
新产品的研究。我们的专家致⼒于优化和开发添加
剂⺟料、阻燃剂⺟料、⾊⺟粒和各种应⽤的复合物。

Kafrit集团与以⾊列申卡尔⼤学和德国多所⼤学的
著名研究机构有着密切的合作关系。此外，我们还与
包括机器制造商在内的知名供应商保持着强有⼒的
合作关系，他们指定我们的产品作为试机专⽤材料。



应⽤领域

BOPP&CPP BOPE PE PEX POF

产品功能
抗粘连⺟料
爽滑⺟料
抗粘连爽滑⺟料
成核⺟料
抗静电⺟料

抗静电爽滑⺟料
防雾⺟料
消光复合物
加⼯助剂⺟料
热加⼯稳定⺟料

紫外线阻隔⺟料
光稳定⺟料
改性⺟料
CONSLIP���产品
硅烷交联聚⼄烯

实验室尖端设备概览

熔点仪和红外光谱仪 LECO氮硫分析仪 粒径分析仪

红外光谱仪 微波⻢弗炉 CPP试验线

11

荣誉证书
ISO�9001质量管理体系����ISO�14001环境管理体系����ISO�45001职业健康安全管理体系

公司简介
砥砺前⾏⼆⼗五载，苏州康斯坦普⼯程塑料有限公司⼀直是亚太地区客⼾信赖的塑料⺟料添

加剂和硅烷交联聚⼄烯制造商。⾃从1999年成⽴，作为德国康斯坦普集团的成员，公司始终致⼒于

⽣产和开发⾼品质⺟料。在2003年，公司⼜融⼊了SILON国际的⾼精技术，以此在中国交联聚⼄烯

市场上崭露头⻆。在2008年，Kafrit集团成功收购了康斯坦普品牌，⾃此以后，康斯坦普中国的⺟

料和交联聚⼄烯与Kafrit集团的全线产品⼀起销往世界各地。公司的⺟料主要应⽤于BOPP薄膜、

CPP薄膜、PE薄膜、农业和其他包装膜产品，硅烷交联聚⼄烯主要应⽤于耐热管道系统。

领先的分析研发和热忱的技术服务使我们更了解客⼾的需求。公司始终致⼒于为薄膜和管材

⽣产商提供的⼀体化解决⽅案，以拓展最终产品的应⽤领域。除此之外，客⼾的充分信任和紧密合

作也会促进我们完善产品性能，帮助我们丰富产品种类。康斯坦普中国会以稳定、精确、⾼效的产

品更好地为您服务。

随着新⼯⼚开业，康斯坦普中国凝⼼聚⼒，与您携⼿共创塑料未来！

我们的宗旨
凝聚⼈才技术
共创塑料未来

提供⾼质的产品和合适的解决⽅案
提供⾼⽔准的客⼾服务和技术⽀持
为员⼯提供健康⽽安全的专业培训
为塑料创造可持续发展的美好未来

我们的任务
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交联聚⼄烯（PEX），是通过聚⼄烯分⼦链之间的交联，⽽⼤幅度地提⾼性能。与未交联聚⼄

烯相⽐，交联聚⼄烯具有：

�更⾼的温度环境下，获得更⻓的使⽤寿命
更� 好的耐⽼化性能
更� 好的抗蠕变性能
更� 好的耐化学腐蚀性能
更� 好的抗冲击性能
更� ⾼的耐磨性能
更� 好的抗裂纹快速扩散性能（甚⾄在低温条件下）
优� 异的抗裂纹慢速增⻓性能
更� 好的耐环境应⼒开裂性能

⽬前，常⻅的交联⽅式有三种：

�过氧化物交联聚⼄烯�
�硅烷交联聚⼄烯
辐照交联聚⼄烯

三种交联⽅式，各有特点。其中，硅烷交联⼯艺，近年发展尤其迅速，已经被⼴泛的应⽤于多个⾏业。

这是由于硅烷交联⼯艺与其它两种交联⽅式相⽐，有独特的优点：

⽆需⾼昂的设备投⼊，诸如电⼦加速器，连续硫化
设备等
�可以较容易地获得较⾼的挤出速度，并减少开机阶
段产⽣的废料
�稳定的三维⽹状分⼦结构可保证在较低的交联度
下的物理机械性能
�耐⽼化性能明显优于其它两种交联结构
�技术⼯艺相对简单并且稳定，可以应⽤于更⼤范围
的复合物加⼯，包括填充矿物成分的产品

苏州康斯坦普⼯程塑料有限公司⽣产的交联聚⼄烯，主要应⽤于耐热管道系统，如PEX管、铝塑

管、钢塑管、阻氧管和其它热⽔输送⽤管道。经过⼏年的技术积累和应⽤探索，在添加适当辅助组份
后，⽬前已经可以扩展到其它应⽤：

腐蚀性强的化学品和其它如热海⽔、⽯油等的输送管道
较� 恶劣的安装环境下应⽤的管道
紫� 外线照射强度较⾼的场合应⽤的管道
耐� 磨擦的管道
其� 它特种管道和制品

挤塑⼯艺

�耐温（≤200℃）应⽤环境注塑制品
耐� 化学腐蚀注塑制品
其� 它⾮交联PE不适⽤，交联后能满⾜需求的注塑制品

注塑⼯艺

�注吹⼯艺
衬塑制品

其它应⽤

注：以上扩展应⽤，需要根据具体需求添加适当辅助组份，详情请咨询
SZCONSTAB技术⼈员。

介�绍

02 产�品

产品牌号 密�度* 应����⽤交联度 熔融指数**

TA1122HD

TA1123HD

FP1021LD

FP1022LD

948

945

905

905

71%

72%

80%

80%

1.1

1.1

2.5

2.7

⾼光泽度的单层/多层/复合管道

柔性单层/多层管道

柔性编织软管

柔性编织软管

2.1SZCONSTAB�硅烷可交联聚⼄烯系列—TA11XXHD/FP10XXLD

*千克/⽴⽅⽶�������**克/10分钟，190度5公⽄
以上数据均为产品典型数据，可根据客⼾特殊需求提供定制产品。

�PEX-a
�PEX-b
PEX-c

PEX12 13定制解决⽅案�������Kafrit集团⺟料和复合物



催化剂⺟料 应����⽤

TA2120HD

TA2121HD;��TA2127HD;��TA2142HD

FP2010LD;��FP2011LD

标准管道

配铜接件管道

柔性编织软管专⽤

2.2�SZCONSTAB�催化剂⺟料系列�-TA21XXHD/FP20XXLD
TA21XXHD/FP20XXLD系列催化剂⺟料主要⽤来配合⽣产本⾊交联聚⼄烯管材。客⼾可以⾃⾏添加⾊⺟料⽣产

着⾊管材。SZCONSTAB催化剂⺟料系列可以保证最终产品较⾼的交联度及更快的交联后处理过程。另外，⾮常重要的
⼀点是，其含有的⾼效稳定剂能保证管材的⻓期使⽤性能。

PA08XXHD系列 应����⽤

PA0835HD

PA0851LD

适⽤于PEX或PE-RT挤出

适⽤于PE-RT挤出

2.3�SZCONSTAB�加⼯助剂⺟料系列�-PA08XXHD/PA08XXLD

PA08XXHD系列加⼯助剂⺟料含有专为挤出⼯艺⽽匹配的⾼效添加剂，能明显改善制成品的表⾯质
量。

使⽤后，具有如下好处：
延⻓加⼯周期
减少⼝模积料和熔体破裂现象，改善制品表⾯质量
提⾼产量和成品率

SZCONSTAB加⼯助剂⺟料系列：

03 加�⼯

加⼯前各组份应按以下⽐例充分混合：
95%�TA11XXHD/FP10XXLD系列硅烷交联聚⼄烯
5%�TA21XXHD/FP20XXLD系列催化剂⺟料

请注意，催化剂⺟料的⽐例不应该低于推荐的添加值。这将保证制品的⻓期性能及使⽤寿命。
由于已接枝的硅烷聚⼄烯与催化剂⺟料存在反应的可能，因此，只有在加⼯前才能将两种产品混
合，并且混合好的产品尽量在2⼩时内使⽤完。
在机筒内，交联过程将缓慢开始。有些因素如催化剂、⾼温及外部带进的潮⽓都将加快交联反应过
程。
请注意，3.3中提及的关于停机的建议以避免给⽣产带来问题。

⼀般⽽⾔，⽆需对挤出机进⾏改造来⽣产SZCONSTAB产品，加⼯参数可参
照与SZCONSTAB公司TA/FP系列产品相近熔融指数及密度的聚⼄烯加⼯参数。

SZCONSTAB公司推荐在加⼯过程中添加0.5-2.0%的加⼯助剂⺟料，以确保
⾼质量的加⼯过程及最佳的挤出效果。

挤出：

3.3停⽌⽣产的注意事项
如果挤出机的停机时间在五分钟以内，⼀般⽆需作特

殊处理，如果能让挤出机保持低速运转，将获得最佳效果。
如果挤出机停⽌较⻓时间，可⽤标准的⾼密度聚⼄烯

（190℃/2.16公⽄；熔融指数为0.3克/10分钟或更低）进⾏
挤出。如果所有的残留物料均能排出，则可以重新开始⽣
产。如果挤出机具有较为复杂的模具设计，复杂的混炼元
件，存在死⻆，则必须抽出螺杆对其及机筒、模具进⾏彻底
清理。

3.2原材料的预⼲燥
正常条件下，⽆需对SZCONSTAB公司TA/FP系列的硅

烷交联聚⼄烯及催化剂⺟料进⾏⼲燥，因为它们只含有极
少量的⽔份。

在⾮常潮湿的环境下，预先⼲燥催化剂⺟料将改善挤
出质量。

如果加⼊⾮专⽤的⾊⺟料，建议预先进⾏⼲燥，这样可
以避免带进⽔份从⽽导致预交联的产⽣。

3.1挤出机条件
绝 ⼤ 多 数 现 代 热 塑 性 塑 料 挤 出 机 都 能 加 ⼯

SZCONSTAB公司TA/FP系列产品，特别是那些为聚⼄烯加
⼯⽽设计的挤出机。

PEX14 15定制解决⽅案�������Kafrit集团⺟料和复合物



04 产品的存放

在满⾜以下条件的情况下，TA11XXHD/�FP10XXLD系列产品的保存期为9个⽉：
包装袋完好，⽆破损，且只有在开机使⽤前开袋
产品存放在⼲燥、阴凉的库房内

TA21XXHD/FP20XXLD系列催化剂⺟料、PA08XXHD系列加⼯助剂产品的保质期为18个⽉，
存放条件为⼲燥、阴凉的库房内。

05 交 联 ⽅ 式

TA11XXHD/FP10XXLD系列，是已接枝好的聚⼄烯复合物，与TA21XXHD/FP20XXLD系列催化
剂⺟料混合后的挤出过程中，已有交联反应发⽣，但此时的交联度较低。交联反应更多的是在⾼温与
有⽔⽓存在的情况下发⽣。

��交联⽅式有：

如想进⼀步了解这⽅⾯的信息，可与SZCONSTAB公司的技术⼈员联系，也可参照以下图例。

将管材浸在热⽔中
将管材置于⽔蒸⽓环境中
在管材内通循环热⽔

加快交联的⽅式：

提⾼温度（⽔温或⽔蒸⽓温度）
让管道的内外壁均能充分接触到热⽔或⽔蒸⽓
在⽣产条件许可的情况下，选⽤⾼浓度的催化剂⺟料

95℃
82℃

90.0%
80.0%
70.0%
60.0%
50.0%
40.0%
30.0%
20.0%

0 5 10 15 20 25

cross-linking�time�hours

ge
l��c

on
te
nt

TA1122HD

⽤于⽣产⺠⽤供⽔（冷⽔和热⽔），供热（地下供暖和中央供暖）单层、多层、复合管道的化学性可
交联⾼密度聚⼄烯复合物。

产品说明

TA1122HD是⼀种⽤硅烷接枝聚⼄烯制成的可交联复合物。这种接枝聚合物与⼀种含有交联催
化剂和稳定剂的⺟料构成“SIOPLAS”体系（两步法）。⽤TA1122HD材料⽣产出的管道已通过国家化
学建筑材料测试中⼼进⾏的165h、1000h、8760h静液压试验，并且已获得了瑞典ELEMENT检测机构
PEX� 100的定级报告；卫⽣安全性也已通过中国预防医学科学院环境卫⽣监测所的检测，完全符合
GB/T�17219-1998《⽣活饮⽤⽔输配⽔设备及防护材料的安全性评价标准》的要求。

TA1122HD复合物能够像普通热塑性塑料聚合物⼀样被挤出。⼀旦混合并接触湿⽓便产⽣交联
现象。使⽤前必须事先将两种组份（接枝聚合物及催化剂⺟料）混合在⼀起，并尽可能在2⼩时内使⽤。

物理性能

应����⽤性���能

密度

堆积密度

熔融指数（190℃/�5kg）

挥发含量

断裂拉伸强度

断裂伸⻓率

凝胶含量

单��位

GB/T1033.1

GB/T1636

GB/T3682

CON4.3

GB/T1040.3

GB/T1040.3

CON12.2

0.948

0.53

1.10

0.32

27

480

71

g/cm

g/cm

g/10min

%

Mpa

%

%

3

3

配⽐

配⽐中的催化剂⺟料不应少于5%，如需添加⾊⺟料或其它加⼯助剂时，相应减少接枝聚合物的⽐例。

TA1122HD的加⼯

测试⽅法 特定值

挤出机

绝⼤多数现代热塑性挤出机都能加⼯TA1122HD，尤其是适合于加⼯⾼密度聚⼄烯的挤出机。
螺杆参数：⻓径⽐（L/D）＞25，压缩⽐：3~2.5:1
温度分布（仅供参考）
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堆积密度

熔融指数（190℃/�5kg）

挥发含量

断裂拉伸强度

断裂伸⻓率

凝胶含量

GB/T1636

GB/T3682

CON4.3

GB/T1040.3

GB/T1040.3

CON12.2

0.53

1.10

0.32

25

480

72

g/cm

g/10min

%

Mpa

%

%

3

配⽐

��������配⽐中的催化剂⺟料不应少于5%，如需添加⾊⺟料或其它加⼯助剂时，相应减少接枝聚合物的⽐例。

TA1123HD的加⼯

挤出机

绝⼤多数现代热塑性挤出机都能加⼯TA1123HD产品，尤其是适合于加⼯⾼密度聚⼄烯的挤出机。
螺杆参数：螺杆⻓径⽐（L/D）＞25，螺杆压缩⽐：3~2.5:1�
温度分布（仅供参考）

⼀区� ⼆区� 三区� 四区� 机头� ⼝模� 螺杆

160-170℃� 170-180℃� 180-190℃� 190-200℃� 200-210℃� 190-220℃� 70-90℃

对最佳挤出状况的建议

催化剂⺟料和⾊⺟料预先置于80℃-90℃的温度中⼲燥2⼩时；
应合理设计机头及模具，使物料能够实现顺畅流动，避免物料滞留在死⻆区域；
当⽣产线停机超过10-15分钟，在重新开机前，建议使⽤标准的⾼密度聚⼄烯（熔融指数190℃/
2.16kg:0.3g/10min）冲洗；
若使⽤时发现包装袋有破损，建议最好不要使⽤，以确保产品质量。

加速交联，推荐以下⽅法

����������浸⼊95℃的热⽔中或暴露于低压蒸⽓中。达到完全交联的时间取决于管道壁厚、催化剂⺟料的浓度及
⽔(蒸⽓)的温度。

贮�存

当满⾜下列条件时，TA1122HD复合物的贮存期为9个⽉：
只有在开机使⽤前开袋，打开包装后在3-4⼩时内使⽤；
产品存放在⼲燥、阴凉的库房内，避免阳光照射。

包�装

接枝聚合物：铝塑复合袋，每袋25公⽄，真空包装。

TA1123HD

应����⽤性���能

密度

单��位

GB/T1033.1 0.945g/cm3

测试⽅法 特定值

⽤于⽣产⺠⽤供⽔（冷⽔和热⽔），供热（地下供暖和中央供暖）单层、多层管道的化学性可交联⾼密度
聚⼄烯复合物。

产品说明

TA1123HD是⼀种⽤硅烷接枝聚⼄烯制成的可交联复合物。这种接枝聚合物与⼀种含有交联催化剂
和稳定剂的⺟料构成“SIOPLAS”体系（两步法）。⽤TA1123HD⽣产的管道具有优良的⻓期加⼯性能，柔软
的管道折弯性，较低的交联收缩率和较⾼的耐环境应⼒开裂性。

TA1123HD复合物能够像普通热塑性塑料聚合物⼀样被挤出。⼀旦混合并接触湿⽓便产⽣交联现象。
使⽤前必须事先将两种组份（接枝聚合物及催化剂⺟料）混合在⼀起，并尽可能在2⼩时内使⽤。

物理性能
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FP1021LD

⽤于⽣产柔性连接或淋浴花洒的⾼柔性管道的化学性可交联低密度聚⼄烯复合物

产品说明

FP1021LD是⼀种⽤硅烷接枝低密度聚⼄烯制成的可交联复合物。这种接枝聚合物与⼀种含有交联
催化剂和稳定剂的⺟料构成“SIOPLAS”体系（两步法）。⽤FP1021LD材料⽣产出的管道其卫⽣安全性完
全符合GB/T�17219-1998《⽣活饮⽤⽔输配⽔设备及防护材料的安全性评价标准》的要求。

FP1021LD复合物能够像普通热塑性塑料聚合物⼀样被挤出。最终的产品与聚⼄烯相⽐可获得性能
上的提升。

物理性能

应����⽤性���能

密度

堆积密度

熔融指数（190℃/�5kg）

挥发含量

⽔份

断裂拉伸强度

断裂伸⻓率

凝胶含量

邵⽒硬度A

单��位

GB/T1033.1

GB/T1636

GB/T3682

CON4.3

CON45.1

GB/T1040.3

GB/T1040.3

CON12.2

GB/T2411

0.905

0.42

2.50

0.30

�0.02

19

480

�70

92

g/cm

g/cm

g/10min

%

%

Mpa

%

%

3

3

FP1021LD的加⼯

测试⽅法 特定值

挤出机

绝⼤多数现代热塑性挤出机都能加⼯FP1021LD产品，尤其是适合于加⼯低密度聚⼄烯的挤出机。
螺杆参数：螺杆⻓径⽐（L/D）＞25，螺杆压缩⽐：3-2.5:1�
温度分布（仅供参考）
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对最佳挤出状况的建议

催化剂⺟料和⾊⺟料预先置于80℃-90℃的温度中⼲燥2⼩时；
应合理设计机头及模具，使物料能够实现顺畅流动，避免物料滞留在死⻆区域；
当⽣产线停机超过10-15分钟，在重新开机前，建议使⽤标准的⾼密度聚⼄烯（熔融指数�190℃/
2.16kg:0.3g/10min）冲洗；
若使⽤时发现包装袋有破损，建议最好不要使⽤，以确保产品质量。

加速交联，推荐以下⽅法

����������浸⼊95℃的热⽔中或暴露于低压蒸⽓中。达到完全交联的时间取决于管道壁厚、催化剂⺟料的浓度
及⽔（蒸⽓）的温度。

贮�存

当满⾜下列条件时，TA1123HD复合物的贮存期为9个⽉：
只有在开机使⽤前开袋，打开包装后在3-4⼩时内使⽤；
产品存放在⼲燥、阴凉的库房内，避免阳光照射。

包�装

接枝聚合物：铝塑复合袋，每袋25公⽄，真空包装。

⼀区� ⼆区� 三区� 四区� 机头� ⼝模� 螺杆

150-160℃� 160-170℃� 170-180℃� 180-190℃� 190-200℃� 190-210℃� 70-90℃
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熔融指数（190℃/�5kg）

挥发含量

⽔份

断裂拉伸强度

断裂伸⻓率

凝胶含量

邵⽒硬度A

GB/T3682

CON4.3

CON45.1

GB/T1040.3

GB/T1040.3

CON12.2

GB/T2411

2.70

0.34

�0.02

18

460

�70

92

g/10min

%

%

Mpa

%

%

FP1022LD的加⼯

挤出机
绝⼤多数现代热塑性挤出机都能加⼯FP1022LD产品，尤其是适合于加⼯低密度聚⼄烯的挤出机。
螺杆参数：螺杆⻓径⽐（L/D）＞25，螺杆压缩⽐：3-2.5:1�
温度分布（仅供参考）

⼀区� ⼆区� 三区� 四区� 机头� ⼝模� 螺杆

140-160℃� 160-170℃� 160-170℃� 160-170℃� 170-200℃� 170-200℃� 70-90℃

23

对最佳挤出状况的建议

材料在打开包装前必须预处理⾄室温，以避免⽔汽在颗粒表⾯凝结；
使⽤适合LDPE的螺杆设计；
应合理设计机头及模具，使物料能够实现顺畅流动，避免物料滞留在死⻆区域；
当⽣产线停机超过10-15分钟，在重新开机前，建议使⽤标准的低密度聚⼄烯（熔融指数190℃/
2.16kg:0.3g/10min以下）冲洗。
若使⽤时发现包装袋有破损，建议最好不要使⽤，以确保产品质量。

加速交联，推荐以下⽅法

����������浸⼊80℃的热⽔中或暴露于低压蒸⽓中。达到完全交联的时间取决于管道壁厚、催化剂⺟料的浓度及
⽔(蒸⽓)的温度。

贮�存

当满⾜下列条件时，FP1021LD复合物的贮存期为9个⽉：
只有在开机使⽤前开袋，打开包装后在3-4⼩时内使⽤；
产品存放在⼲燥、阴凉的库房内，避免阳光照射。

包�装

接枝聚合物：铝塑复合袋，每袋20公⽄，真空包装。

FP1022LD 

⽤于⽣产柔性连接或淋浴花洒的⾼柔性管道的化学性可交联低密度聚⼄烯复合物

产品说明

FP1022LD是⼀种⽤硅烷接枝低密度聚⼄烯制成的可交联复合物。这种接枝聚合物与⼀种含有交联催
化剂和稳定剂的⺟料构成“SIOPLAS”体系（两步法）。产品卫⽣性能符合NSF-61测试要求。

FP1022LD复合物能够像普通热塑性塑料聚合物⼀样被挤出。最终的产品与聚⼄烯相⽐可获得性能上
的提升。

物理性能

应����⽤性���能

密度

堆积密度

单��位

GB/T1033.1

GB/T1636

0.905

0.42

g/cm

g/cm

3

3

测试⽅法 特定值

⼀区� ⼆区� 三区� 四区� 机头� ⼝模� 螺杆

140-160℃� 160-170℃� 160-170℃� 160-170℃� 170-200℃� 170-200℃� 70-90℃



催化剂⺟料系列

催化剂⺟料

牌号 FP2011LDFP2010LDTA2142HDTA2127HDTA2121HDTA2120HD应⽤

标准管道

配铜接件管道

⾼效催化剂

含⻓效稳定组份

符合卫⽣性能

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

SZCONSTAB技术部⻔将⾮常乐意回答客⼾提出有关催化剂选择⽅⾯的各种问题。

⽤于TA11XXHD/FP10XXLD系列可交联聚⼄烯复合物的催化剂⺟料。
TA21XXHD/FP20XXLD系列催化剂⺟料都含有交联催化剂及抗氧剂组
分。另外还含有⼀部分⽤于保持产品⻓期稳定的组份。

产品说明

乳⽩⾊、半透明外观

颗粒状形状

TA21XXHD/FP20XXLD系列是⼀种根据两步法体系，⽤于⽣产饮⽤⽔
管道系统的催化剂⺟料。

应⽤

通常按照9 5 %的接枝料和5 %的催化剂⺟料进⾏配⽐。这个配⽐可确保交
联聚⼄烯材料具有最佳的加⼯性和管道的应⽤性能。

添加量

25公⽄铝塑复合袋或1.32公⽄聚⼄烯袋包装（也可以按⽤⼾具体要求）。包装

TA21XXHD/FP20XXLD系列催化剂⺟料是⽆毒的，根据US-FDA和BgVV⽤
于⻝品接触的材料，允许的最⼤添加量是10%。

毒性/许可

TA21XXHD/FP20XXLD系列催化剂⺟料应贮存在凉爽、⼲燥的库房内。
在室温最⾼25℃的条件下，可贮存18个⽉，在更⾼的温度下贮存可能影响
⺟料的质量。

贮存

相容性 TA21XXHD/FP20XXLD系列催化剂⺟料能与⼤多数塑料添加剂相容，
当与某些受阻胺类光稳定剂混合使⽤时，TA21XXHD/FP20XXLD系列
催化剂⺟料的交联效⼒可能被降低。

ü

ü

ü

ü

ü

ü

ü

对最佳挤出状况的建议
材料在打开包装前必须预处理⾄室温，以避免⽔汽在颗粒表⾯凝结；
使⽤适合LDPE的螺杆设计；
应合理设计机头及模具，使物料能够实现顺畅流动，避免物料滞留在死⻆区域；
当⽣产线停机超过10-15分钟，在重新开机前，建议使⽤标准的低密度聚⼄烯（熔融指数190℃/
2.16kg:0.3g/10min以下）冲洗。
若使⽤时发现包装袋有破损，建议最好不要使⽤，以确保产品质量。

加速交联，推荐以下⽅法

����������浸⼊80℃的热⽔中或暴露于低压蒸⽓中。达到完全交联的时间取决于管道壁厚、催化剂⺟料的浓度及
⽔(蒸⽓)的温度。

贮�存
当满⾜下列条件时，FP1022LD复合物的贮存期为9个⽉：

只有在开机使⽤前开袋，打开包装后在3-4⼩时内使⽤；
产品存放在⼲燥、阴凉的库房内，避免阳光照射。

包�装
接枝聚合物：铝塑复合袋，每袋20公⽄，真空包装。

PEX24 25定制解决⽅案�������Kafrit集团⺟料和复合物



PA0835HD

加⼯助剂性⺟料

PA0835HD是⽤⾼密度聚⼄烯与氟弹性体、抗氧剂熔融混合、挤出造粒
⽽成，适⽤于⾼密度/中密度聚⼄烯类材料挤出⼯艺的⾼效加⼯助剂性
⺟料。

产品说明

乳⽩⾊、半透明外观

颗粒状形状

应⽤本品，即使在不提⾼螺杆速度的情况下也能⼤幅度提⾼产量，由于
机 筒 内 的 累 积 压 ⼒ 降 低，从 ⽽ ⼤ ⼤ 延 ⻓ 了 螺 杆 的 使 ⽤ 寿 命 。
PA0835HD能有效防⽌由于⽆机物⾼度集中，如⾊素、阻燃剂、发泡剂等
造成的模头中附着物的⽣成或析出。不同密度的聚⼄烯混合挤出，在加
⼊适合剂量的PA0835HD后，能显著提⾼其加⼯性能和表⾯状况。

应⽤

⽤于普通聚⼄烯⽣产时，直接添加即可，⼀般添加⽐例1.0%-3.0%；
⽤于交联聚⼄烯⽣产时，推荐以下⽅法：
��������正式⽣产前⽤90%的聚⼄烯和10%的PA0835HD混合，投⼊机器中
⾼速运⾏⼤约20-30分钟。
�������在开始⽣产时，添加0.5%〜2.0%的PA0835HD与接枝聚合物配合使
⽤；完全正常⽣产后，添加⽐例可以逐步降低。

添加量

PA0835HD能与⼤多数塑料添加剂相容。当与受阻胺类光稳定剂及某些
抗静电剂混合使⽤时，其有效性可能减弱。

相容性

25公⽄塑料袋。包装

本品没有毒性，根据US-FDA、BgVV，可⽤于⻝品接触的最⼤含量不超过
10%。

毒性/许可

本品⽤原包装贮存不会有任何问题，对于环境温度及湿度不敏感。在室温
最⾼�25℃的条件下，可贮存18个⽉。

贮存

PA0851LD

加⼯助剂性⺟料

PA0851LD是⽤低密度聚⼄烯与氟弹性体、抗氧剂熔融混合、挤出造粒
⽽成，适⽤于中密度聚⼄烯和线性低密度聚⼄烯的加⼯助剂性⺟料。

产品说明

乳⽩⾊、半透明外观

颗粒状形状

应⽤本品，即使在不提⾼螺杆速度的情况下也能⼤幅度提⾼产量，⽽且
由于⼝模压⼒降低，可延⻓螺杆的使⽤寿命。与其它加⼯助剂相⽐，
PA 0 8 5 1 LD能够更经济有效地防⽌⼝模内附着物的⽣成和析出。
PA0851LD应⽤于中密度聚⼄烯挤出，可使中密度聚⼄烯制品的加⼯性
能和表⾯状况得到极⼤的改善。
PA0851LD应⽤于线性低密度聚⼄烯挤出，即使在较⾼的⽣产速度下，
也能消除熔体破裂现象。

应⽤

PA0851LD能与⼤多数塑料添加剂相容。当与受阻胺类光稳定剂及某些
硬脂酸盐类的润滑剂混合使⽤时，其有效性可能减弱。

相容性

25公⽄塑料袋。包装

本品没有毒性，根据US-FDA、BGVV，可⽤于⻝品接触的最⼤含量不超
过10%。

毒性/许可

本品⽤原包装贮存不会有任何问题，对于环境温度及湿度不敏感。在室
温最⾼�25℃的条件下，可贮存18个⽉。

贮存

为确保加⼯过程顺利进⾏，推荐以下⽅法：
��������加⼯前⽤90%的聚⼄烯和10%的PA0851LD混合后，投⼊机器中⾼
速运⾏⼤约20-30分钟。
��������⽣产过程中，添加1.0%〜2.0%的PA0851LD与树脂配合使⽤。确定
添加量应通过实验进⾏。

添加量
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请索取更多的信息：

功能性：� 减负!
⼀种⾰命性的发泡剂，
可减少材料和树脂消耗

聚⼄烯包装、聚丙烯流延膜和压延膜

优化BOPP薄膜⽣产
����������CONSTAB®⺟料和复合物

柔性包装薄膜的可持续解决⽅案
����������CONSTAB®�CON-X®�⺟料

为您的塑料产品提供可靠的保护
集团抗氧化剂功能性：�

功能性：剥离
保护⼒强，易剥离
�����������CONSTAB�CONPEEL®��复合物

⼀起⾛向成功
����������Kafrit集团⺟料和复合物

注塑，吹塑
为您的产品注⼊新的创意
����������Kafrit集团⺟料和复合物

管材和板材
定制解决⽅案
       �Kafrit集团⺟料和复合物

聚碳酸酯和PMMA板
透明视图
      ��Kafrit集团⺟料和复合物

农膜
越发成功
       �Kafrit集团⺟料和复合物

⽆纺布
为纤维和⽆纺布增值
����������Kafrit集团⺟料
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苏州康斯坦普⼯程塑料有限公司
江苏省苏州市吴江区庞⾦路999号
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DELTA KUNSTSTOFFE GER

Kibbutz Kfar-Aza, M.P. Negev, 8514200, Israel

Tel: +972 8 6809845 | Fax: +972 8 6809846

kafrit@kafrit.co.il | www.kafrit.com 

info@polyfilcorp.com   www.polyfilinic.com

Organisationsnr: 556812-7558

Delta Kunststoffe AG

Industriestraße 44, 47652 Weeze, Germany

Tel: +49 2837 10510   Fax: +49 2837 1051810

info@delta-kunststoffe.de   www.delta-kunststoffe.de

COLOR
CONCENTRATES
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